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TRANSMISSION

DE PUISSANCE

PNEUMATIQUEFOURNITURES INDUSTRIELLES

BASSALER
FOURNITURES INDUSTRIELLES

Traitements
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Les régulateurs de pression Syntesi® utilisent une membrane à 
déroulement permettant d’obtenir des caractéristiques élevées 
impossibles à obtenir avec l’usage d’une membrane plate classique:
• Augmentation de la course de la membrane donc ouverture maximum
 du clapet interne et augmentation du débit maximum.
• Diminution des frottements dynamiques et augmentation simultanée
 du temps de réponse et de la sensibilité de l’appareil.
• Meilleure précision du maintien de la pression secondaire dans le cas
 de variation de débit ou de la pression primaire.
Le régulateur inclut un système de compensation, qui permet de 
maintenir quasi constante la pression régulée, même en cas de variation 
de la pression primaire. Ceci est dû à la conception de la valve 
principale, qui est pneumatiquement équilibrée.
Si la pression avale augmente et dépasse la valeur de réglage, l’air est 
échappé à l’extérieur (valve d’échappement) jusqu’à ce que la valeur de 
consigne soit rétablie.
Un dispositif permet d’échapper rapidement la pression avale en cas de 
mise à l’air libre de la pression amont.  De ce fait, le régulateur pourra 
être positionné entre un distributeur et un vérin, car l’air peut s’écouler 
dans les deux sens, vers le vérin avec une pression régulée, ou en retour 
vers le distributeur en échappement.
Le bouton de réglage est du type push-lock : une fois que la pression 
est réglée, presser le bouton pour le bloquer. Dans cette position, il est 
possible d’extraire la tirette métallique et d’installer 1 ou 2 cadenas, de 
façon à interdire toute modification.
Le régulateur dispose d’un orifice 1/8” sur sa face avant et à l’arrière, 
utilisable pour un manomètre, un pressostat ou considérant son débit 
élevé comme prise d’air régulée additionnelle. 

REGULATEURS 

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Taraudages
Pression d’alimentation maximale    bar
    MPa 
    psi
Débit à 6.3 bar (0.63 MPa; 91 psi) ∆P 0.5 bar (0.5 MPa; 7 psi)   Nl/min
(pression d’alimentation 10 bar)  scfm
Débit à 6.3 bar (0.63 MPa; 91 psi) ∆P 1 bar (0.1 MPa; 14 psi)   Nl/min
(pression d’alimentation 10 bar)  scfm
Débit de la valve d’échappement à 6.3 bar (0.63 MPa; 91 psi)  Nl/min
    scfm
Température mini/maxi à 10 bar; 1 MPa; 145 psi  °C
Plein passage en cas de mise à l’air libre de la pression amont
Bouton cadenassable
Compensation aux variations de la pression amont
Poids   g
Fluide
Position de montage
Taraudage des prises d’air additionnelles
Débit des prises d’air additionnelles à 6.3 bar  Nl/min
(0.63 MPa; 91 psi) ∆P 1 bar (0.1 MPa; 14 psi)  scfm
Vis de fixation murale
Nota

 1/8’’  1/4’’  3/8’’
15
1.5
217

 570 1600 2900
 20 57 103
 1200 2800 3350
 42 99 119
  70 
  2.5
  De -20 à +50

Inclus
Inclus

  Inclus, par la valve équilibrée
 193 188  179
  Air comprimé ou autres gaz inertes 

Toutes positions
1/8”, avant et arrière

500
18

2 vis M4
Le réglage doit s’effectuer en augmentant la pression secondaire. Pour obtenir la meilleure
sensibilité possible, utiliser un régulateur avec une plage de régulation le plus près possible

de la pression secondaire désirée. 
Sur demande, version sans valve d’échappement des surpressions secondaires
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Pour la description et les composants, voir les pages concernant les 
filtre-régulateurs et les lubrificateurs.

FR + LUB

 

 

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Taraudages
Degré de filtration  mm

Pression d’alimentation maximale bar
   MPa 
   psi
Débit à 6.3 bar (0.63 MPa; 91 psi) ∆P 0.5 bar (0.05 MPa; 7 psi)  Nl/min
(P In=10 bar) scfm
Débit à 6.3 bar (0.63 MPa; 91 psi) ∆P 1 bar (0.1 MPa; 14 psi) Nl/min
(P In=10 bar) scfm
Débit d’échappement 6.3 bar (0.63 MPa; 91 psi) Nl/min 
   scfm
Température mini/maxi à 10 bar; 1 MPa; 145 psi °C
Bouton cadenassable
Compensation aux variations de la pression amont
Poids    g
Fluide
Position de montage
Taraudage des prises manomètres ou d’air additionnelles
Débit des prises d’air additionnelles à 6.3 bar  Nl/min
(0.63 MPa; 91 psi) ∆P 1 bar (0.1 MPa; 14 psi) scfm
Capacité de cuve de filtre (condensats) cm3

Capacité de cuve du lubrificateur (huile) cm3

Purge de condensats

Huiles recommandées
Vis de fixation murale

 1/8’’  1/4’’  3/8’’
5 (Jaune) - classe de purification d’air ISO8573-1: 3.7.-
20 (Blanc) - classe de purification d’air ISO8573-1: 4.7.-
50 (Bleu) - classe de purification d’air ISO8573-1: 5.7.-

15
1.5
217
350
12

1400
50
70
2.5

De -20 à +50
Inclus

Inclus, par la valve équilibrée
 414  409 400

Air comprimé ou autres gaz inertes
Vertical

1/8”, avant et arrière 
500 - 450

18 - 16
30
60

RMSA: robinet avec évacuation manuelle des condensats sous pression, automatique en absence 
de pression

RA: purge automatique des condensats indépendamment de la pression ou du débit
Nota: la pression d’alimentation de la version RA ne doit pas excéder 10 bar 

ISO et  UNI FD22 (Energol HPL; Spinesso; Mobil DTE; Tellus oil)
2 vis M4
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Pour la description et les composants, voir les pages concernant les 
vannes de sectionnement, les filtre-régulateurs et les lubrificateurs.

V3V + FR + LUB

 

 

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Taraudages
Degré de filtration  mm

Pression d’alimentation maximale bar
   MPa 
   psi
Débit à 6.3 bar (0.63 MPa; 91 psi) ∆P 0.5 bar (0.05 MPa; 7 psi) Nl/min
(P In=10 bar) scfm
Débit à 6.3 bar (0.63 MPa; 91 psi) ∆P 1 bar (0.1 MPa; 14 psi) Nl/min
(P In=10 bar) scfm
Débit d’échappement 6.3 bar (0.63 MPa; 91 psi) Nl/min
   scfm
Température mini/maxi à 10 bar; 1 MPa; 145 psi °C
Compensation aux variations de la pression amont
Débit de la valve d’échappement à 6.3 bar (0.63 MPa; 91 psi) Nl/min
   scfm 
Bouton cadenassable
Compensation aux variations de la pression amont
Poids  g
Fluide
Position de montage
Taraudage des prises manomètres ou d’air additionnelles
Débit des prises d’air additionnelles à 6.3 bar  Nl/min
(0.63 MPa; 91 psi) ∆P 1 bar (0.1 MPa; 14 psi) scfm
Capacité de cuve de filtre (condensats) cm3

Capacité de cuve du lubrificateur (huile) cm3

Purge de condensats

Huiles recommandées
Vis de fixation murale

 1/8’’  1/4’’  3/8’’
5 (Jaune) - classe de purification d’air ISO8573-1: 3.7.-
20 (Blanc) - classe de purification d’air ISO8573-1: 4.7.-
50 (Bleu) - classe de purification d’air ISO8573-1: 5.7.-

15
1.5
217
250

9
1050

37
70
2.5

De -20 à +50
Inclus
500
18

Inclus sur la vanne et le filtre-régulateur
Inclus, par la valve équilibrée

 598  593  584
Air comprimé ou autres gaz inertes

Vertical
1/8”, avant et arrière 

500 - 450
18 - 16

30
60

RMSA: robinet avec évacuation manuelle des condensats sous pression, automatique en absence 
de pression

RA: purge automatique des condensats indépendamment de la pression ou du débit
Nota: la pression d’alimentation de la version RA ne doit pas excéder 10 bar 

ISO et UNI FD22 (Energol HPL; Spinesso; Mobil DTE; Tellus oil)
2 vis M4


