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CHAINES

ET PIGNONSFOURNITURES INDUSTRIELLES

BASSALER
FOURNITURES INDUSTRIELLES

Accessoires



CUTTER
S-TYPE

25 S
35-40 S
50 S
60 S
80 S
100 S 

CUTTER
W-TYPE

35-40 W  
50 W  
60 W  
80 W

Coupes chaînes

FOR ROLLER CHAIN      
ANSI DIN

CUTTER 35-40 W 35-1   40-1                 06B-1  06B-2                           

35-2   40-2                 081  082  083  084  085  

08B-1  08B-2

CUTTER 50 W 50-1  50-2  60-1         10B-1  10B-2  12B-1  12B-2

CUTTER 60 W 60-1  60-2  80-1         12B-1  12B-2

CUTTER 80 W 80-1  80-2                 16B-1  16B-2

TYPE
FOR ROLLER CHAIN      

ANSI DIN
CUTTER 25 S 25-1                               05B-1                            

CUTTER 35-40 S 35-1 40-1                     06B-1   08B-1                 

081  082  083  084  085

CUTTER 50 S 50-1(50H)                  10B-1 12B-1                  

CUTTER 60 S 60-1(60H)                       12B-1                            

CUTTER 80 S 80-1(80H)                       16B-1 

CUTTER 100 S 100-1(100H)                16B-1   20B-1

Chain Cutter S-Type (For Simplex chain)

TYPE 

Chain Cutter W-Type (For Simplex and Duplex chains)

Outils à dériveter et à riveter

RIVETING TOOL

35-40

50-60

FOR ROLLER CHAIN
ANSI DIN

CUT-RIV  35-40 35-40          06B-08B

CUT-RIV  50 50                          10B          

CUT-RIV  60 60                     12B   

TYPE FOR ROLLER CHAIN      
ANSI  DIN

RIV  35-40 35-40                                    06B-08B  

RIV  50-60  50-60                                    10B-12B  

TYPE 

Accessoires : poinçons et axes à riveter disponibles Maintenez le filet bien graissé.

Outils à riveter

CUTTER &
RIVETING TOOL

35-40

50

60

Outils à dériveter et à riveter
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Dérives chaînes

CH 35-60

 

Accrochez le tendeur de montage

aux extrémités de la chaîne pour 

permettre le placement facile du 

maillon d’attache.

 

 

Utilisez toujours l’outil correspon-

dant à la chaîne. Contrôlez toujours

le diamètre du poinçon et l’aligne-

ment. Si l’effort nécessaire s’avère

trop important, contrôlez le type

de chaîne et la grandeur de l’outil.

Utilisez les lunettes et les gants de

sécurité. L’outillage doit se trouver

en bon état et doit être utilisé 

correctement.

CH 60-100

 Tendeur de montage

CP 80

CP 60

CP 35

FOR ROLLER CHAIN 

ANSI DIN

CP 35 35      60    06B     12B

CP 60 60      100 12B 20B

CP 80 80      200 16B 40B   

FOR ROLLER CHAIN
PITCH Inch-mm ANSI DIN

CB 25-60 1/4"         3/4"      25-35-40-50-60 06B-08B-10B-12B

6,35        19,05

CB 60-100 3/4"        1 1/4"        60-80-100                         12B-16B-20B

19,05  31,75 

CB 120-160 1 1/2" 2"              120-140-160                      24B-28B-32B

38,1       50,8           

Dérive chaîne

FOR ROLLER CHAIN 

ANSI DIN

CH 35-60 35      60    06B     12B

CH 60-160 60      160 12B 32B

TYPE

Maintenez le filet bien graissé.

TYPE

Maintenez le filet bien graissé.

Maintenez le filet bien graissé.

CB 120-160

CB 60-100

 

 

 

Poinçons de réserve disponibles. Le dérive chaîne enlève la plaque extérieure 

de la chaîne rivée en poussant l’axe à travers la plaque. Nous conseillons de meuler les

têtes de rivets avant l’utilisation du dérive chaîne.

CB 25-60
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